T.C.
SAĞLIK BAKANLIĞI
NİĞDE AĞIZ VE DİŞ SAĞLIĞI MERKEZİ BAŞHEKİMLİĞİ
179 KALEM TIBBİ SARF MALZEMESİ VE İLAÇ ALIMI TEKNİK ŞARTNAMESİ


1. AERATOR BAŞLIĞI	
a) Alet 2,5 – 3,5 bar hava basıncı ile çalışmalıdır.
b) Alet 0.8 - 2.5 bar su basıncı ile çalışmalıdır.
c) Aletin 1.0 – 4.0 bar sprey havası ile çalışmalıdır.
d) Aletin hava tüketimi 40 N1/dak olmalıdır.
e) Aletin hızı en az 310.000 dev/dak olmalıdır.                                    
f) Sprey soğutması için gerekli olan minimum su miktarı 50 cmᵌ  / dakika olmalıdır.
g) Kullanılması gereken frezler çelik yada sert metalden yapılmış DIN EN ISO 1797-1 standartlarına uygun olmalıdır.
h) Kullanılan frezlerin şaft çapı 1.59 – 1.60 mm olmalıdır.
i) Kullanılan frezlerin uzunluğu maksimum 25 mm. olmalıdır.
j) Kullanılan frezlerin çapı en fazla 2 mm. olmalıdır.
k) Alet çelik veya seramik rulman sistemli olmalıdır.
l) Alet en az 3 noktadan soğutma yapabilmelidir.
m) Alet, ünite direkt monte edilebilmeli veya 360 derece dönebilen adaptör sisteminin üzerinde olmalıdır.(Adaptör teklife dahil olmalıdır.)
n) Alet 135 C’de sterilize edilebilir.
o) Kafası, push button özellikte olmalıdır.
p) Türbinin markası, modeli, seri numarası, yapıldığı ülke, CE ibaresi ve sterilizasyon bilgileri üzerinde yazmalıdır
q) Kullanım sırasında elin kaymaması için tutma yeri tırtıklı olmalıdır.
r) Alet, üzerinde marka, menşei ve seri numarası yazan orijinal kutusunda olmalıdır.
s) Aletin kutusunda sprey açıcı özel iğnesi bulunmalıdır.
t) Alete frez takma işlemi için özel frez anahtarına ihtiyaç duyulmamalıdır.
u) Satıcı firma, ithalatçı firma tarafından yetkili olmalıdır.


2. AKIŞKAN KOMPOZİT MİKROHİRİD	
a) Akışkan restoratif özelliği olmalıdır.
b) Işınlamadan önceki şeklini korumalı ve kontrolsüz olarak akmamalıdır.
c) Radyoopak olmalıdır.
d) Üstün cila retansiyonu sağlanmalıdır.
e) En fazla 2 mm ‘lik tabakalar kalınlığında uygulanmalıdır.
f) Ürün orijinal ambalajı içerisinde en az 2 gr’lık şırıngalar içerisinde olmalıdır.
g) Opak  en fazla 30 sn diğer renk alternatifleri ise en az 20 sn de ısınmalıdır.
h) En az 20 adet uygulama ucu olmalıdır.
i) Türkçe kullanma klavuzu olmalıdır.
j) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi en az  1 yıl daha olmalıdır.

3. AMALGAM KAPSÜL  ( TEK DOZLU)	 
a) Her kapsül 1 lik dozlar halinde olmalıdır.
b) Kapsül formunda olmalı ve miktarlarını belirten rakamlar kutu üzerinde bulunmalıdır. 
c) Amalgam Non-gamma 2 faz’lı olmalıdır.
d) Amalgamın içeriğinde en az  %56 Ag, % 27 Sn % 15 Cu, % 0,5 In ve % 0,2 Zn olmalıdır.
e) Toz ve civayı birbirinden ayıran pistonlu sisteme sahip olmalıdır.
f) Ambalaj içerisinde en az 50 adet kapsül bulunmalıdır.
g) Firma adı, üretim tarihi, son kullanma tarihi okunaklı ve tahribatsız bir şekilde ambalaj üzerinde görülmelidir.
h) Ürünün muayene kabul tarihi ile son kullanma tarihi arasında en az 18 aylık süre olmalıdır.

4. AMALGAM KAPSÜL  (İKİ  DOZLU)	
a) Her kapsül 2 lik dozlar halinde olmalıdır.
b) Kapsül formunda olmalı ve miktarlarını belirten rakamlar kutu üzerinde bulunmalıdır. 
c) Amalgam Non-gamma 2 faz’lı olmalıdır.
d) Amalgamın içeriğinde en az  %56 Ag, % 27 Sn % 15 Cu, % 0,5 In ve % 0,2 Zn olmalıdır.
e) Toz ve civayı birbirinden ayıran pistonlu sisteme sahip olmalıdır.
f) Ambalaj içerisinde en az 50 adet kapsül bulunmalıdır.
g) Firma adı, üretim tarihi, son kullanma tarihi okunaklı ve tahribatsız bir şekilde ambalaj üzerinde görülmelidir.
h) Ürünün muayene kabul tarihi ile son kullanma tarihi arasında en az 18 aylık süre olmalıdır.

5. AMALGAM LİNER	 
a) Ambalajında en az 4 gramlık Liner, 10 ml. lik Solvent, uygulama süngerleri ve Türkçe kullanma kılavuzu olmalıdır.
b) Kullanıma hazır atomize gümüş partikülleri içermelidir.
c) Dolguların sızdırmazlığını sağlayabileceği gibi dentin koruyucu kaide maddesi olarak da kullanılabilecek özellikte olmalıdır.
d) Solventin Amalgam Liner’dan boyanmış yüzeyleri temizleme ve Liner inceltici özelliği olmalıdır.
e) Ambalajın üzerinde üretim yeri, üretici firmanın adı veya logosu, katalog numarası yazılı olmalıdır.
f) Ürün, teslim tarihinden itibaren en az 2(iki) yıl miatlı olmalıdır.

6. AMALGAM POLİSAJ LASTİKLERİ 
a) Kahverengi ve yeşil renkli olmalı
b) Ters konik ve labut şeklinde olmalı
c) Amalgam dolgu polisajında kullanılırken amalgam ve dişe yapışmamalı.

7. AMALGAM TABANCASI	
a) Amalgam tabancası, paslanmaz çelikten imal edilmiş olacaktır. İmalat ve tıbbi nedenler ile paslanmaz    çelik dışında diğer materyallerden üretilmiş Amalgam tabancası teklifte belirtilmeyecektir.
b) Amalgam tabancalarının üzerinde üretici fabrikanın adı, aletin katalog numarası, imal edildiği ülke ve paslanmaz çelikten olanlar üzerinde de *stainlessstell* ibaresi silinmeyecek şekilde yazılı olacaktır.
c) Aletlerin tamamı için imalatçı firma tarafından en az iki yıl garanti verilmelidir.
d) Amalgam tabancaları 134 derece buharlı sterilizasyona dayanıklı olacaktır. Enjektör şeklinde olmalıdır.

8. ARKANSAS TAŞI	 
a) Dolguların yüzey şekillendirmesinde kullanılmaya elverişli olmalıdır.
b) Kompozit dolguların düzeltilmesi için ince grenli olmalı. 
c) Angulduruvada kullanmaya uygun olmalı 
d) Sterilizasyona ve dezenfeksiyona dayanıklı olmalı. 
e) Muhtelif şekillerde olmalı. (ihtiyaca göre seçilecektir) 
f) Komisyon tarafından denenerek alınacaktır.

9. BONDİNG FIRÇASI	
a) Plastik çubuk halinde ucu pamuklu olmalıdır.
b) 10-12 cm uzunluğunda olmalıdır.
c) Ucundaki pamuğun büyüklüğü ihtiyaca göre belirlenecek şekilde olmalıdır.
d) En az 400’ lük ambalajlarda ve standartlara uygun olmalıdır.
e) Üzerinde boşaltma makinesi olmalıdır.

10. BONDİNG TEK AŞAMALI	 
a) Ürün; asit, primer ve adezivin aynı anda uygulandığı özellikte olmalıdır.
b) Ürün, bütün işlemleri tek basamağa indirmelidir.
c) Ürün karışımı sağlandığında hijyenik açıdan direkt olarak uygulama fırçasının ucuna gelecek şekilde                 dizayn edilmiş olmalıdır.
d) Uygulama fırçası her vakada kullanımı kolaylaştırması açısından uç bölümünden istenilen açıyı verecek şekilde katlanabilir özellikte olmalıdır.
e) Uygulama fırçaları rahat kullanım açısından medıum boyda olmalıdır.
f) Her blaster üzerinde ürünün son kullanma tarihi ve lot numarası fabrika tarafından işlenmiş olmalıdır.
g) Ürün en fazla 10 sn ışıkla polimerize olmalıdır.
h) Ürün 25 dereceye kadar  oda sıcaklığında saklanabilmelidir.
i) Ürün, aplikatör formunda olmalıdır.
j) Ürün, tek kullanımlık ve en az 0,12 mg.’lık blister ambalajında olmalıdır.
k) Bir blister da en az 3 küçük kaviteye yetebilecek miktarda bond olmalıdır.
l) Ürün  karışımı, hasta başında taze olarak çok kısa bir zamanda hazırlanabilmelidir.
m) Tüm dolgulara uyumlu olmalıdır.
n) Ürün, uygulamadan kaynaklanan dolgu sonrası hassasiyeti önler özellikte olmalıdır.
o) Ürün, dentin sıvısıyla nötralize olan asit içermelidir.
p) Ürün teslim tarihinden itibaren en az 1 yıl miadlı olmalıdır.
q) Ürün, su bazlı olmalıdır.
r) Ürün; çocuklar, yaşlılar, tükürük miktarı fazla olan hastalar da hekimlere hızlı ve hatasız çalışma imkânı vermelidir.
s) Ürün orijinal ambalajında olmalı.

11. CAM İYONOMER SİMAN (KAİDE- IŞINLA SERTLEŞEN)	
a) Işıkla sertleşmelidir. 
b) Kullanıma hazır tek bileşenli olmalıdır.
c) Her türlü dolgunun altında kaide maddesi olarak kullanılabilmelidir.
d) Fissür örtücü olarak da kullanılabilmelidir. 
e) Radyopak olmalıdır.
f) 1 adet 2,5  gr şırınga ve uygulama uçlarını içermelidir.
g) İkincil çürüğe karşı flor salınımı yapmalıdır.
h) 210 MPa bükülme direncine sahip olmalıdır.

12. ÇİNKO FOSFAT SİMAN (KAİDE)	
a) Toz ve likitten oluşmalıdır, orijinal kutusu içinde olmalıdır.
b) Likidi içersinde ortofosforik asit (% 30 – 40) olmalıdır. (en az 40 gr.)
c) Toz içeriğinde çinko oksit, alüminyum oksit ve magnezyum oksit olmalıdır. (en az 80 gr)
d) X - ray ışılarından radyo pak görünmeli
e) Karıştırma süresi 30 sn, sertleşme süresi 5–8 dakika olmalıdır.
f) Ürünün hepsi kutular içerisinde olmalı ve aşağıda belirtilen hususlar okunaklı ve tahribatsız olmalıdır.
g) Firma adi, Üretim tarihi,  Son kullanma tarihi kutunun üstünde bulunmalıdır.
h) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır.

13. DENTAL AĞIZ SPATÜLÜ	 
a) Paslanmaz çelik olmalı
b) Yüzeyi düzgün tırtıksız olmalıdır
c) 135 ºC otoklavda ve kuru havada steril edilebilmelidir,
d) Yüzey ve alet dezenfektanına karşı dayanıklı olmalıdır.
e) Korozyona uğramamalıdır.
f) Uç genişliği 1.2 —1.6 mm olmalıdır.
g) İki tarafında Ucu bulunmalıdır.
h) Üzerinde markası ve katolog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olmalıdır. 
i) Form varyasyonları komisyon tarafından numunesi üzerinde belirlenecek.

14. DENTİN PİNİ (MEDİUM)	 
a) Titanyum olmalıdır. ,angulduruvaya uygun olmalıdır.
b) Angulduruvaya giren kısım plastik olmalıdır.
c) Dentine girdikten sonra kolayca kırılabilmelidir.
d) Kendi orijinal ambalajında en az 2 adet kanal açıcı frez ve en az 20 adet dentin pini olmalıdır.

15. DİŞETİ KAMASI (TAHTA)	 
a) Anatomik şekilli intedental özelliğini taşımalıdır.
b) Konkav yüzeye sahip olmalı dişe kolay uygulanmalıdır.
c) Ucu kare şeklinde olmalı ve interdental bölgeye yerleştirilmesi kolay uygulanmalıdır.
d) Diş etine zarar vermeyecek pürüzsüzlükte olmalıdır.
e) Orjinal kutu içinde  farklı kalınlığı sembolize eden renklerde olmalıdır.
f) İhale komisyonunun değerlendirilmesine sunulmak üzere numunesi görülecek olup renk ve şekli muayene komisyonunca belirlenecektir.
g) Tahta olmalıdır.
h) kutu içinde en az 100 adet olmalıdır. 

16. FİSSÜR SEALANT 	
a) Işınla sertleşebilen özellikte olmalıdır.
b) Fissür örtücü beyaz ve opak renkte olmalıdır.
c) Orijinal ambalajda, Türkçe kullanma kılavuzu, set halinde, 2 adet en az 2 ml. lik özel şırınga, %37 fosforik asit içeren asit etching jeli ve esnek uygulama uçları bulunmalıdır.
d) Uzun süreli flor serbestleyebilmeli, pit ve fissür doldurucu özellikte olmalıdır.
e) Örtücü tabaka çiğneme basıncına dayanıklı olmalıdır.
f) Akıcılığı, dişin oklüzal yüzündeki fissürlerin en ince ayrıntılarına kadar ulaşabilmelidir.
g) Ambalaj üzerinde üretim ve son kullanma tarihi olmalı ve miadı teslim tarihinden sonra en az 2(iki) yıl olmalıdır.
h) Ambalajı üzerinde üretim yeri, markası, üretici firmanın adı ve logosu, katolog numarası yazılı olmalıdır.

17. KALSİYUM HİDROKSİT KUAFAJ MATERYALİ( IŞINLA SERTLEŞEN)	 
a) Işıkla sertleşmelidir.
b) Kullanıma hazır tek bileşenli olmalıdır.
c) Her türlü dolgunun altında kaide maddesi olarak kullanılabilmelidir.
d) Radyoopak olmalıdır.
e) Orijinal kutusunda en az 10’ ar uygulama ucu olmalı..
f) İkincil dentin oluşumunu desteklemelidir.

18. KALSİYUM HİDROKSİT KUAFAJ MATERYALİ (KİMYASAL)	
a) Orijinal kutuda base, katalist içeren tüpler olmalıdır.
b) Set karıştırma kağıdı içermelidir.
c) Radyo opak olmalıdır.
d) Tüm restoratif materyallerin altında kullanıma uygun olmalıdır.
e) Kompresiv basınca dayanıklı olmalıdır.
f) Restorasyonların polimerizasyonunu engellememelidir.
g) Asit etchinge dayanıklı olmalıdır.
h) Üretim ve son kullanma tarihi üzerinde olmalıdır.
i) Üretici firmanın ismi üzerinde kayıtlı olmalıdır.
j) Base en az 13 gram, katalizörü 11 gram olmalıdır. 
k) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır.

19. KOMPOMER DOLGU SETİ	
a) Ekonomik ve uygulaması kolay olmalıdır.
b) Flor salınım özelliği olmalı ve ışıkla sertleşmelidir.
c) Dolgu çok iyi cilalanabilmeli ve dayanıklı olmalıdır.
d) Orijinal ambalajı içinde olmalıdır.
e) 0,25 gr ‘lık  kapsüller halinde olmalıdır.
f) İçerisinde en az 40 adet kapsül olmalı ve renklere göre dağılımı aşağıdaki gibi   olmalıdır.
g) 15 adet A2 kapsül
h) 15 adet A3 kapsül
i) 5 adet A3,5 kapsül
j) 5 adet B1 kapsül
k) Set içinde 4,5 ml prime&bond N/T bulunmalıdır. 
l) Kutu içerisinde 1 adet kapsül tabancası olmalıdır.
m) Kutu içerisinde 1 adet renk skalası olmalıdır.
n) Kutu içerisinde en az 50 adet aplikatör tip fırça olmalıdır.
o) Raf ömrü ürünün teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

20. KOMPOZİT DOLGU SETİ 	
a) Kompozit    mikrohibrit yapıda olmalıdır.
b) Kompozitin  anterior  ve  posterior  için farklı özelliklere  sahip olmalıdır.
c) Kompozit  stronium glass ve  lanthanoid  florid  ön polimerize olmuş  doldurucu  olarak,   nano silika  ve FALsilika ‘ıda  inorganik doldurucu olarak içermelidir.
d) Ürünün bukalemun efekti olmalıdır. 
e) Set içerisinde 3  anterior   1  posterior  özellikte  kompozit,  7. Jenerasyon bond bulunmalıdır.
f) Ürün radyoopak olmaldır.
g) Çalışma süresi Anterior için en az 240 saniye, posterior için 120 saniye olmalıdır.
h) Ürün    kompozit  fırçaları ile  çalışmaya  uyumlu olmalıdır.
i) Ürün    anterior da ve posterior da   radyoopak olmalıdır.
j) Ürünün anterior   şırıngalarlı  en az   4.5  gr ve posterior  en az  5  gr olmalı ve  şırıngaların üzerinde  yazılı olmalıdır.
k) Renkler   Vita  renk skalasına  uyumlu olmalıdır.
l) Esneme dayanıklılığı  en az  anterior  110Mpa,  posterior 120 Mpa olmalıdır.
m) Ürün Anterior için; A1,A2,A3,A3,5    
n) Posterior için; P-A1,P-A2,P-A3,P-A3,5 
o) Renkle komisyon tarafından hastane ihtiyacına göre seçilecektir.

21. KOMPOZİT POLİSAJ LASTİĞİ	
a) Polisaj lastikleri kauçuk,silikon karbid,alüminyum oksit,titanyum oksit ve demir oksit içermelidir. 
b) Anguldruvaya takılarak kullanıma uygun olmalıdır.
c) Bu lastikler üç farklı sertlik ve tanecik büyüklüğünde olmalıdır.
d) Renkleri ve formları muayene kabul komisyonca değerlendirilerek alınacak( Sarı-Beyaz-Labut-Ters konik)

22. MATRİX BANDI (NO:5)	 
a) Her marka matriks taşıyıcıyla kullanılabilmelidir.
b) Paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır
c) Esnek olmalı büküldüğünde kırılmamalıdır 
d) 1 m uzunluğunda olacak genişlikleri  muayene komisyonunca seçilecektir

23. MATRİX BANDI (NO:6)	 
a) Her marka matriks taşıyıcıyla kullanılabilmelidir.
b) Paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır
c) Esnek olmalı büküldüğünde kırılmamalıdır 
d) 1 m uzunluğunda olacak genişlikleri  muayene komisyonunca seçilecektir

24. MATRİX BANDI (NO:7)	
a) Her marka matriks taşıyıcıyla kullanılabilmelidir.
b) Paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır
c) Esnek olmalı büküldüğünde kırılmamalıdır 
d) 1 m uzunluğunda olacak genişlikleri  muayene komisyonunca seçilecektir

25. MATRİX TAŞIYICI DÜZ 	
a) Düz tip olmalıdır.
b) 5-6-7 nolu matriks  bantları ile  kullanacak şekilde olmalıdır.
c) Paslanmaz metalden olmalıdır.
d) Matrix bandını sıkıştıran aparat dişte işlem yaparken bandın gevşemesini veya kaymasını 
e) önlemelidir.
f) 135 derece santigratta otoklavda ve kuru havada steril edilebilir olmalıdır.
g) Mevcutta bulunan alet ve yüzey dezenfektanlarından olumsuz etkilenmemelidir.

26. ŞEFFAF BANT 	
a) Kapalı aplikatör özellikli kutuda 100’ er adetli ambalajda olmalı
b) Şeffaf ve ışığı geçirme özelliğinde olmalı
c) Elastik olmalı
d) Çeşitli renklerle belirli kalınlıklarda olmalı
e) Kenarları düzgün kesilmiş olmalı 

27. DENTAL AYNA SAPI	 
a) Paslanmaz çelik olmadır.
b) Kalın ve köşeli olmalıdır.
c) Tutucu yüzeyi tırtıksız olacaktır.
d) 135 ºC’ de kuru hava ve otoklavda steril edilmelidir.
e) Yüzey ve alet dezenfektanlarıyla dezenfekte edilmesi halinde korozyona uğramamalı  ve deforme olmamalıdır.
f) Hastanemizde kullanılan ayna başlarına uygun olmalıdır
g) Üzerinde markası ve katolog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olmalıdır. 

28. DENTAL PRESEL	 
a) Presel 15(on beş) cm boyunda, College tipinde olacaktır
b) Orijinal Paslanmaz çelikten imal edilmiş olacaktır
c) Üzerinde markası, katalog numarası yazılı olacaktır.
d) Sterilizator, otoklav ve kimyasal solüsyon sterilizasyonuna dayanıklı olacaktır.
e) Form varyasyonları komisyon tarafından numunesi üzerinde belirlenecek.

29. DENTAL SOND 	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) 135ºC’ de otoklav ve kuru havada steril edilebilmelidir.
c) Hali hazırda bulunan yüzey ve alet dezenfektanlarına  karşi dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
d) Tutucu yüzeyi tırtıksız olacaktır.
e) Ağız kısmı dik açılı sond tipinde olmalıdır.
f) 0.6 mm çapında ucu olmalıdır.
g) Üzerinde markası ve katolog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olmalıdır. 
h) Orak ve dik açılı olarak muayene kabul komisyonunca seçilecektir.

30. FREZ  ( ELMAS  ALEV UÇLU) 	 
a) 135ºC otoklav ve kuru hava sterilizatoründe steril edilebilmelidir.
b) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
c) Blok halinde olmalıdır,elmas yüzey ile aerotora takılan kısmı arasında boğum olmalıdır. 
d) Yeşil kuşaklı tipi olmalıdır.
e) Frezlerin boyut ve nitelikleri muayene komisyonumuzca seçilecektir.
f) Frezler Hekimler tarafından denendikten sonra kabul edilecektir. 

31. FREZ  (ELMAS  FİSSÜR )	
a) 135ºC otoklav ve kuru hava sterilizatoründe steril edilebilmelidir.
b) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
c) Blok halinde olmalıdır,elmas yüzey ile aerotora takılan kısmı arasında boğum olmalıdır. 
d) Siyah kuşaklı tipi olmalıdır.
e) Frezlerin boyut ve nitelikleri muayene komisyonumuzca seçilecektir.
f) Frezler Hekimler tarafından denendikten sonra  kabul edilecektir. 
g) Fissür şeklinde olmalıdır

32. FREZ  (ELMAS KOMPOZİT BİTİRME -SARI KUŞAKLI)	
a) Diş kliniğinde kullanıma elverişli olacaktır.
b) Aeratör için ucu elmas, alt kısmı paslanmaz çelik olacaktır 
c) Frezler muhtelif boy ve çeşitte olacaktır.
d) Fonksiyon muayenesine tabi tutulacaktır.
e) Vinly plastik paket içerisinde ML-MLX-FİNE XF-UF ÖZELLİĞİNE SAHİP OLACAKTIR.
f) Multi layer  olacaktır.
g) Vinly paket üzerinde seri numaraları  ve frez boyut numaraları olacaktır.

33. FREZ ( ELMAS  ROND )	
a) 135ºC otoklav ve kuru hava sterilizatoründe steril edilebilmelidir.
b) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
c) Blok halinde olmalıdır,elmas yüzey ile aerotora takılan kısmı arasında boğum olmalıdır. 
d) Yeşil kuşaklı tipi olmalıdır.
e) Frezlerin boyut ve nitelikleri muayene komisyonumuzca seçilecektir.
f) Frezler Hekimler tarafından denendikten sonra kabul edilecektir.  

34. FREZ (ANGULDURVA İÇİN TUNGSTEN ROND) 	 
a) 135ºC otoklav ve kuru hava sterilizatöründe  steril edilebilmelidir  .
b) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
c) Angıldruvaya takılabilmeli,rond formda olmalı
d) Şekli ve büyüklüğü muayene komisyonu tarafından belirlenecektir.

35. EDTA JEL	
a) Şırınga içerisinde Etilendiamin tetraasetikasit jeli olmalıdır.
b) En az 2 ml olmalıdır.
c) Jel  kıvamında olmalıdır.
d) İdeal vizkoziteye sahip olmaldır.
e) Şelasyon, lubrikasyon ve kök kanal temizlenmesi için kullanılabilmelidir.
f) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 1 yıl olmalıdır.


36. FİNGER SPREADER(20-40)	
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Otoklavda  steril edilebilir özellikte  olmalıdır.
d) Manuel kullanıma uygun olmalı
e) Guthayı  sıkıştırmak için kullanılabilir olmalıdır.( Lateral kondansasyon)
f) Flexibilitesi yüksek olmalıdır .

37. GATES - GLİDDEN FREZ	 
a) Orijinal ambalajında olacaktır.
b) Paslanmaz metalden imal edilmiş olacaktır.
c) Frezler orijinal kutularında 6’lı (altı) ve her kutu tek numaralı olacak, 1 (bir), 2 (iki), 3 (üç) ve 4 (dört) numaralar olacaktır.
d) Her bir frez kutusundan tek tek çıkartılabilecek şekilde paketlenmiş olmalıdır.
e) Frezler 32 mm boyunda ve orjinal kutusunda veya blister şeklinde olmalıdır.
f) Anguldurvaya takılabilecek özellikte olacaktır. 
38. GEÇİCİ DOLGU MADDESİ	
a) 28 gr’lık cam veya seramik kutuda olmalı
b) Kolay ve hızlı manüple edilebilmeli
c) Flor içermeli ojonölsüz olmalı
d) Hidrofilik olmalı tükrük ortamda hızla sertleşebilmeli 
e) Kavite sınırlarına hızlı uyum sağlamalı

39. GUTTA PERCHA 15 NO	
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

40. GUTTA PERCHA 20 NO	 
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

41. GUTTA PERCHA 25 NO	
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

42. GUTTA PERCHA 30 NO	
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

43. GUTTA PERCHA 35 NO	 
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

44. GUTTA PERCHA 40 NO	
a) Dokuya uyumlu olmalıdır
b) Kadmiyumsuz olmalıdır
c) Radyo opak olmalıdır
d) Fabrikasyon olmalıdır ve her gutta özel karton ambalaj içerisinde olmalıdır.
e) Ucu düzleştirilmiş olmalıdır.
f) Guttalar mm’lik işaretlenmiş olmalı, mm’lik işaretlendirme lazer ile yapılmış olmalı ve bu özellikler kutu üzerinde belirtilmiş olmalıdır. 
g) Standart boylarda, sorti olmalıdır.
h) İyi kondanse edilebilmesi için yüksek plastizite olmalıdır
i) Kanala uygulanırken eğilip bükülmemelidir.
j) Sap kısımları numaralarına göre ayrı renklerde olmalıdır.
k) Kutu içinde en az 120 adet olmalıdır. 

45. KALSİYUM HİDROKSİT GEÇİCİ KANAL DOLGUSU (TOZ+LİKİT)	 
a) Radyoopak olmalıdır.
b) 10 gr lık toz, 10 gr lık likit şişelerde olmalıdır.
c) Beyaz köpüklü ambalaj içinde olmalıdır.
d) Şişeler koyu renkli şişelerde olmalıdır.
e) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır

46. KANAL DEZENFEKSİYON SOLÜSYONU 	 
a) %5 aktif sodyum hipoclorid içermelidir.
b) Kök kanallarını dezenfeksiyonuna uygun olmalıdır.
c) 250 ml ‘lik ambalajlarda olmalıdır.

47. KANAL DOLGU PATI	
a) Reçine esaslı olacaktır.
b) Çözünürlüğü düşük olacaktır.
c) Ürünün doku uyumu yüksek olacaktır.
d) Termoplastik özelliği olacaktır.
e) Ürün kutu içinde pat şeklinde olacaktır. Her biri 4ml’lik kutu içinde iki pattan oluşacaktır.
f) Çapsal stabilitesi yüksek olacaktır.
g) 4 saat çalışma süresi ,8 saat sertleşme süresine sahip olacaktır.
h) Gutta-perkalarla uyumlu olacaktır.
i) Türkçe kullanma klavuzu temin edilecektir.
j) Son kullanma tarihi teslim tarihinden itibaren en az 1 (bir) yıl olacaktır.

48. KANAL EĞESİ H TİPİ (15)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı 
d) Ucu K tipine uygun burgulu yapıda olmalı.
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) Üzerinde stoperleri olmalıdır
g) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
h) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

49. KANAL EĞESİ H TİPİ (20)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı 
d) Ucu K tipine uygun burgulu yapıda olmalı.
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) Üzerinde stoperleri olmalıdır
g) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
h) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

50. KANAL EĞESİ H TİPİ (25)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı 
d) Ucu K tipine uygun burgulu yapıda olmalı.
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) Üzerinde stoperleri olmalıdır
g) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
h) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

51. KANAL EĞESİ H TİPİ (30)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı.
d) Ucu kesici özellikte olmalıdır
e) 200ºC’ yekadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır.

52. KANAL EĞESİ H TİPİ (35)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı.
d) Ucu kesici özellikte olmalıdır
e) 200ºC’ yekadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır.

53. KANAL EĞESİ H TİPİ (40)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı.
d) Ucu kesici özellikte olmalıdır
e) 200ºC’ yekadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır.

54. KANAL EĞESİ H TİPİ (45-80)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı.
d) Ucu kesici özellikte olmalıdır
e) 200ºC’ yekadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır.

55. KANAL EĞESİ K TİPİ (20)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı 
d) Ucu K tipine uygun burgulu yapıda olmalı.
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

56. KANAL EĞESİ K TİPİ (25)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Manuel kullanıma uygun olmalı 
d) Ucu K tipine uygun burgulu yapıda olmalı.
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) Blister veya kutu ambalajlarda olmalıdır.
g) Üzerinde stoperleri olmalıdır
h) En az 25 mm boyutunda kutu içerisinde 6 adet olmalıdır.
i) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

57. LENTİLO ( ASORTİ)	 
a) Paslanmaz çelik olmalıdır.
b) Korozyona dirençli olmalıdır
c) Angıldruva ile kullanıma uygun olmalı 
d) 25-40 arası 4 ayrı büyüklükte kutu içinde olmalı
e) 200ºC’ ye kadar steril edilebilmelidir
f) En az 25 mm boyutunda olmalıdır.
g) Flexibilitesi yüksek olmalıdır

58. Nİ-Tİ KANAL EĞESİ	 
a) Hastanemizde mevcut olan Anthogyr  Marka endodontik anguldruva ile kullanılabilir olmalıdır. 
b) Eğeler crown-down yöntemiyle kullanıma uygun olmalı.
c) Eğeler shaper ( şekillendirici )  ve finisher ( bitirici ) diye adlandırılan iki farklı grupta olacaktır. 
d) Finisher ( bitirici ) kanal eğeleri standart eğe renk kodlarında olacaktır.  Shaper  (şekillendirici ) kanal eğeleri kullanım sırasını belirtecek şekilde renk kodlarına sahip olacaktır. 
e) Eğeler orijinal ambalajında olmalı .
f) Bir takım  içinde  en az 3 adet eğe olmalıdır. 
g) Eğeler asimetrik keside sahip olmalıdır. 
h) Ürünler tüm içeriğin saklanması ve taşınmasını  ve kolaylaştıran özel bir ambalaj ile temin edilebilir. olmalıdır. 
i) Tüm bitim eğelerinin uçları yuvarlatılmış olmalıdır. 
j) Her bir eğe grubu ince asorti tipler  şeklinde olmalıdır. 
k) Başlangıç seti içerisinde eğelerin kullanımı için  gereken tork değeri belirtilecektir.

59. OKSİJENLİ SU	 
a) Her şişenin üzerinde imal ve son kullanma tarihi olmalıdır.
b) Sağlık Bakanlığı tarafından verilmiş İthal veya Üretim izni bulunmalıdır.
c) 1 lt lik plastik şişelerde olmalıdır.
d) Şişelerde iç tıpa bulunmalıdır.

60. PETRİ KABI(BÜYÜK)	 
a) Camdan imal edilmiş olmalı
b) Kırılmalara karşı dayanıklı olmalı
c) Büyük boy olmalı
d) Kapaklı olmalı

61. PETRİ KABI(ORTA )	 
a) Camdan imal edilmiş olmalı
b) Kırılmalara karşı dayanıklı olmalı
c) Orta boy olmalı
d) Kapaklı olmalı

62. PETRİ KABI(KÜÇÜK)	 
a) Camdan imal edilmiş olmalı
b) Kırılmalara karşı dayanıklı olmalı
c) Küçük boy
d) Kapaklı olmalı

63. TİRNEF  	 
a) Muhtelif  boylarda olmalıdır.
b) Blister ambalajlarda olmalıdır.
c) 3 ayrı renkte ( sarı ,kırmızı ve mavi ) olmalı 
d) En az 134 dereceye kadar  steril edilebilmelidir.
e) Her bilisterde en az 10 adet  tırnef bulunmalıdır.
f) Steril edilebilir olmalıdır. 

64. ENDOBOX	 
a) Malzemeler paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır.
b) Aletlerin tamamı için en az 3 (üç) yıl garanti verilmelidir.
c) Yüzey polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.
d) Kanal aletleri ile kanal boyunu ölçmek için milimetrik ölçüm cetveli üzerinde bulunmalıdır.
e) Kanal aletlerini yerleştirmek için üzerinde en az 40 (kırk) delik bulunmalıdır.
f) Otoklavda sterilizasyona dayanıklı olmalıdır.Krozyona uğramamalıdır.
g) Sterilizasyonun bozulmaması için kapaklı olmalıdır.
h) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı, korozyona uğramamalıdır.

65. FLOUR JEL	
a) En az 400 ml. lik orijinal sıkılabilir yumuşak plastik şişelerde olmalıdır.
b) Topical uygulanabilir ve çocuk dişlerinde kullanılabilir olmalıdır.
c) Jel kıvamında olmalıdır.
d) En az %1 oranında flor içermelidir.
e) Çeşitli aromatik tatlarda olmalıdır
f) Üretim ve son kullanma tarihi üzerinde olmalı ve miadı teslim tarihinden sonra en az 2(iki)yıl olmalıdır.
g) Ambalajı üzerinde üretim yeri, markası, üretici firmanın adı ve logosu, katolog numarası yazılı olmalıdır.
h) Türkçe kullanma kılavuzu olmalıdır.

66. KAVİTRON UCU (DEMETEC MARKA CİHAZLARA UYUMLU)	 
a) Kurumun elindeki DEMETEC marka kavitrona uygun olmalıdır.
b) Dayanıklı olmalı
c) Sterilizatör, otoklav ve kimyasal solisyon sterilizasyonuna dayanıklı olmalı
d) Paslanmaya ve korozyona dayanıklı olmalı, steril edilebilir uç takma anahtarıyla birlikte verilmelidir. 
e) Uçların şekilleri muayene komisyonunca tespit edilecektir.

67. KAVİTRON UCU (EMS MARKA CİHAZLARA UYUMLU)	 
a) Kurumun elindeki EMS marka kavitrona uygun olmalıdır.
b) Dayanıklı olmalı
c) Sterilizatör, otoklav ve kimyasal solisyon sterilizasyonuna dayanıklı olmalı
d) Paslanmaya ve korozyona dayanıklı olmalı, steril edilebilir uç takma anahtarıyla birlikte verilmelidir. 
e) Uçların şekilleri muayene komisyonunca tespit edilecektir.

68. KAVİTRON UCU (TOP SELECTOR MARKA CİHAZLARA UYUMLU)	 
a) Kurumun elindeki TOP SELECTOR marka kavitrona uygun olmalıdır.
b) Dayanıklı olmalı
c) Sterilizatör, otoklav ve kimyasal solisyon sterilizasyonuna dayanıklı olmalı
d) Paslanmaya ve korozyona dayanıklı olmalı, steril edilebilir uç takma anahtarıyla birlikte verilmelidir. 
e) Uçların şekilleri muayene komisyonunca tespit edilecektir.

69. PERİODONTAL KRETUAR (1)	 
a) Paslanmaz çelikten olmalıdır
b) El aletleri kimyasal ve fiziksel  sterilizasyon işlemi uygulanabilir  olmalıdır.
c) Elle tutulan kısım kaymayı engelleyici  ve rahat tutulabilir olmalıdır. 
d) Çift  uçlu olmalıdır.
e) Markası, numarası ve firma logosu üzerinde olmalıdır.
f) Formları Aesculap Katoloğundaki  DB 394 R  veya muadili olmalıdır.

70. PERİODONTAL KRETUAR (2)	
a) Paslanmaz çelikten olmalıdır
b) El aletleri kimyasal ve fiziksel  sterilizasyon işlemi uygulanabilir  olmalıdır.
c) Elle tutulan kısım kaymayı engelleyici  ve rahat tutulabilir olmalıdır. 
d) Çift  uçlu olmalıdır.
e) Markası, numarası ve firma logosu üzerinde olmalıdır.
f) Formları Aesculap Katoloğundaki  DB 370 R  veya muadili olmalıdır.

71. PERİODONTAL POLİSAJ LASTİĞİ 	 
a) Angıldurvaya takılabilir olmalı.
b) Rengi beyaz olmalı
c) Ters konik yapının ortası boş olmalı.

72. ALVEOLİT AJANI	 
a) a) Diş çekimi sonrası oluşan kuru ve ağrılı soketlerin lokal tedavisinde   kullanılabilmeli;   antiseptik ve analjezik etkisi olmalıdır
b) b) En az 15 gr. lik ambalajda  olmalıdır
c) c) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 1 yıl daha olmalıdır.

73. ANESTEZİK  TOPİKAL  (  SPREY FORMDA)	 
a) Topikal Lokal Anestezik amacıyla kullanılmalıdır.
b) Etken madde olarak %10 Lidocaine içermelidir.
c) Bir şişe 50 ml lik olmalıdır.
d) Tadı hoş olmalı,muz veya nane aromalı olmalıdır.
e) Sağlık Bakanlığı ruhsatı olmalıdır.
f) Son kullanma tarihi  en az 2 yıl olmalıdır.

74. ANESTEZİK AMPÜL 	 
a) Sağlık Bakanlığınca ruhsat, onay verilmiş ve ilgili Bakanlıkça çıkarılan tamimi genelge ve tüzüklere uygun Olacak.
b) İsteklilerce verilen tekliflerde tekliflerini etken maddeye göre vereceklerdir. Etken madde ihale listesinde yer alan etken maddenin aynı olacaktır. 
c) Miadı dolan ürünler firma tarafından yeni miatlı ürünler ile değiştirilecektir.
d) Teslim alınan ilaç malzemelerinde saptanan ve/veya meydana gelen olumsuzluk durumunda istenen miktarlarda değiştirilecektir.
e) İlaç ambalaj ve diğer malzemelerin üzerinde bulunan fiyat kupürleri, delinerek veya yırtılarak teslim edilecektir.
f) Etiket üzerinde imal ve son kullanma tarihleri bulunacaktır.
g) İlaçlar teslimat esnasında kırık, çatlak vb. olduğu tespit edilenler yenisiyle değiştirilecektir.
h) Sadece ilaç depoları ve ilaç üreticileri teklif verebileceklerdir.
i) Steril ampul formunda olmalı
j) 1 ml’nin bileşimi 40 mg artikain hidroklorür, 0.0006 mg epinefrin hidroklorür, 0,5 mg sodyum  metalbisülifit, 1,0 mg sodyum klorür, 0,3162 mg 0,1 N hidroklorik asit ad. 1 ml enjeksiyon su içermelidir.
k) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır.
l) 2 ml’lik ampuller halinde olmalı.

75. BİSTÜRÜ SAPI	 
a) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
b) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olacaktır.
c) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır
d) Aletler dental kullanıma uygun olmalıdır.

76. BİSTÜRÜ UCU	 
a) Kurumumuzda kullanılan saplarla uyumlu olmalıdır.
b) 11 – 15 nolu olmalıdır.( ihtiyaca göre seçilecektir.)
c) 100’lük kutularda olmalıdır.

77. DAVYE  ÜST KÖK 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 750 R veya muadili olmalıdır 

78. DAVYE  ÜST SOL MOLAR 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 718 R veya muadili olmalıdır. 

79. DAVYE ALT KESER 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DG 733R veya muadili olmalıdır. 

80. DAVYE ALT MOLAR 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 722 R veya muadili olmalıdır 


81. DAVYE ALT PRE MOLAR 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DG 413 R veya muadili olmalıdır 

82. DAVYE ÜST  SAĞ MOLAR 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 717 R veya muadili olmalıdır. 

83. DAVYE ÜST 20 YAŞ 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
m) l)Formları Aesculap Katoloğundaki    DH 767 R  veya muadili olmalıdır. 

84. DAVYE ÜST KESER 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 701 R veya muadili olmalıdır. 

85. DAVYE ÜST PRE MOLAR 	 
a) Cerrahi aletlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip alette  belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Cerrahi aletleri paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır.
c) Her türlü alet X20 Cr13 çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 46- 53 arası olmalıdır. Ayrıca Aletlerde kullanılan vidalarında sertlik derecesi 46-53 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Aletlerin  polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Aletlerin  eklemleri yuvalarına tam oturmuş ve boşluğu olmayan şekilde olacak ve dairesel eklem şeklinde olacaktır.
f) Aletlerin  uç kısımları düzgün, anatomik, tutucu yüzeyindeki oluk enine ve boyuna  kanallı olmalı. Aletler anatomik yapıda ergonomik, ele oturmalı, güçlü yapısı ile zorlamalara karşı dirençli olmalıdır.
g) Aletlerin şekli dişlerin anatomik yapısına uyum gösterecek, dişleri zedeleyebilecek sivri oluşumlardan arınmış olmalıdır, Aletlerin ağız yapılarındaki boşluklar ergonomiyi bozmayacak şekilde olmalıdır.
h) Aletlerin elle tutulan yüzeyindeki (sap kısmındaki) retansiyon sağlayan tırtıklı veya pürüzlü kısım eli acıtmayacak şekilde olacak hemen boynun altında başlamayacak ancak tüm tutucu dış yüzey boyunca olacaktır. Tutucu kısmın(sap kısmın) iç tarafında retansiyon sağlayan pürüzlülük olmayacaktır.
i) Aletlerin sap kısmı (elle tutulan  kısmı) esnek olmalı (esnemeli ), bu esneklik sap kısmı elle sıkıldığında birbirine hafifçe temas edecek  şekilde olmalıdır.
j) Alınacak cerrahi aletler 134 ºC  ‘de buharda ve 170 derecede sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
k) Aletlerin her tipi dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
l) l)Formları Aesculap Katoloğundaki DH 707 R veya muadili olmalıdır.

86. DENTAL  KEMİK PENSİ	 
a) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
b) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olacaktır.
c) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır
d) Aletler dental kullanıma uygun olmalıdır.

87. DENTAL ENJEKTÖR (2 CC.)	 
a) En az 250 adetlik orijinal ambalajında, 2 cc lik  vida ajutajlı dental enjektör olmalıdır. 
b) Enjektörler üç parçalı, siyah contalı olmalıdır.
c) Pistonu lastik contalı olmalı ve sızdırmazlık sağlamalıdır.
d) Enjektörün ajutajı vidalanarak enjektörün gövdesine  monte edilmelidir. 
e) Enjektör üzerinde çekilen sıvıyı gösterecek rakam yazılı olmalıdır.
f) Boyutları 0.40 X 50mm olmalıdır.
g) Teslim tarihinden itibaren miadı en az 1,5  yıl olmalıdır.
h) Ambalajı üzerinde üretim yeri, markası, üretim ve son kullanama tarihi, üretici firmanın adı ve logosu, katalog numarası yazılı olmalıdır.

88. DENTAL KEMİK EĞESİ	 
a) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
b) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olacaktır.
c) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır
d) Aletler dental kullanıma uygun olmalıdır.

89. DENTAL KÜRET	 
a) Çekim kavitesini kürete etmek için kullanılacaktır.
b) Çift taraflı olacaktır.
c) Çekim kavitesine sığabilecek büyüklükte, anterior ve posterior tip olmalıdır.
d) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
e) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olacaktır.
f) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır.
g) Aletler dental kullanıma uygun olmalı.

90. DENTAL PERİOST ELAVATÖRÜ	 
a) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
b) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde birleştirilmiş olacaktır.
c) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır
d) Aletler dental kullanıma uygun olmalıdır.

91. EKARTÖR ( METAL)	 
a) Malzeme paslanmaz çelikten imal edilmiş, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.
b) Otoklavda steril edildiğinde korozyona uğramamalı.
c) Kesi dudaklarını ekarte etmede kullanılmaya uygun olmalıdır.
d) Kullanımı kolay ve hastaya rahatsızlık vermemelidir.
e) Aesculap Dental Katalog DO 531 R ‘ye veya muadili olmalıdır.

92. EKARTÖR ( METAL) (1)	 
a) Malzeme paslanmaz çelikten imal edilmiş, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.
b) Otoklavda steril edildiğinde korozyona uğramamalı.
c) Ağız içi operasyonlarında  yanak, dudak ekarte etmek  için kullanıma uygun olmalı, dokulara zarar vermemelidir.
d) Kullanımı kolay ve hastaya rahatsızlık vermemelidir.
e) Aesculap Dental Katalog DO420 R‘ye uygun veya eşdeğeri

93. EKARTÖR ( METAL) (2)	 
a) Malzeme paslanmaz çelikten imal edilmiş, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.
b) Otoklavda steril edildiğinde korozyona uğramamalı.
c) Kesi dudaklarını ekarte etmede kullanılmaya uygun olmalıdır.
d) Kullanımı kolay ve hastaya rahatsızlık vermemelidir.
e) Aesculap Dental Katalog DO 532R ‘ye veya muadili olmalıdır.

94. EKARTÖR (PLASTİK)	 
a) Malzeme plastikten  imal edilmiş, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.
b) Otoklavda steril edilebilir olmalı
c) Muayene ve tedavi işlemlerinde, ağız içi  flour jel uygulamalarında ve fotoğraf çekimlerinde yanak,dudak ekarte etmek  için kullanıma uygun olmalı,dokulara zarar vermemelidir.
d) Ebatları Komisyonumuz tarafından seçilecektir.
e) Kullanımı kolay ve hastaya rahatsızlık vermemelidir.

95. ELEVATÖR BEİN  KALIN 	 
a) Elevatörlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip elevatör de belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Elevatörlerin paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır. Her elevatörün üzerinde markası ve katalog numarası, özelliği, silinmeyecek şekilde belirtilmiş olacaktır,
c) Her türlü elevatör X20 Cr13 Çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 49-51 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Elevatörlerin polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Alınacak cerrahi aletler 134 C  ‘de buharda ve 170 derece sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
f) Elevatörlerin her tipi ayrı ayrı standartlarda belirtilen dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
g) Her elevatörden numune için klinik görüşü alınması gereklidir. 
h) Eli yormayacak ve uygulamayı kolaylaştıracak şekilde el anatomisine uygun şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.
i) Elevatörler aşağıdaki gibi olmalıdır
j) ***Formları Aesculap Katoloğundaki DL 364 R veya muadili olmalıdır.

96. ELEVATÖR BEİN  ORTA KALIN 	 
a) Elevatörlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip elevatör de belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Elevatörlerin paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır. Her elevatörün üzerinde markası ve katalog numarası, özelliği, silinmeyecek şekilde belirtilmiş olacaktır,
c) Her türlü elevatör X20 Cr13 Çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 49-51 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Elevatörlerin polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Alınacak cerrahi aletler 134 C  ‘de buharda ve 170 derece sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
f) Elevatörlerin her tipi ayrı ayrı standartlarda belirtilen dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
g) Her elevatörden numune için klinik görüşü alınması gereklidir. 
h) Eli yormayacak ve uygulamayı kolaylaştıracak şekilde el anatomisine uygun şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.
i) Elevatörler aşağıdaki gibi olmalıdır
j) ***Formları Aesculap Katoloğundaki DL 363 R veya muadili olmalıdır 

97. ELEVATÖR KRALLEN  SAĞ 	 
a) Elevatörlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip elevatör de belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Elevatörlerin paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır. Her elevatörün üzerinde markası ve katalog numarası, özelliği, silinmeyecek şekilde belirtilmiş olacaktır,
c) Her türlü elevatör X20 Cr13 Çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 49-51 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Elevatörlerin polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Alınacak cerrahi aletler 134 C  ‘de buharda ve 170 derece sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
f) Elevatörlerin her tipi ayrı ayrı standartlarda belirtilen dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
g) Her elevatörden numune için klinik görüşü alınması gereklidir. 
h) Eli yormayacak ve uygulamayı kolaylaştıracak şekilde el anatomisine uygun şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.
i) Elevatörler aşağıdaki gibi olmalıdır
j) ***Formları Aesculap Katoloğundaki DL 409 R veya muadili olmalıdır.  

98. ELEVATÖR KRALLEN SOL 	 
a) Elevatörlerin markaları ve yapıldığı yer(Ülke) her tip elevatör de belirtilmiş olacaktır. Ambalajları kapalı poşetlerde ve üzerlerinde aletin tanımı ve kimliği bulunan barkod sistemi ile paketlenmiş olacaktır.
b) Elevatörlerin paslanmaz, sağlam çelik malzemeden(Çelik normlarında) yapılmış olacaktır. Her elevatörün üzerinde markası ve katalog numarası, özelliği, silinmeyecek şekilde belirtilmiş olacaktır,
c) Her türlü elevatör X20 Cr13 Çeliğinden mamul olmalı sertlik dereceleri 49-51 arası olmalıdır. Bu oranlar laboratuar testleriyle belgelenebilir olmalıdır. 
d) Elevatörlerin polisajı düzgün ve pürüzsüz olacaktır.
e) Alınacak cerrahi aletler 134 C  ‘de buharda ve 170 derece sıcak hava ile sterilizasyona uygun olmalıdır.
f) Elevatörlerin her tipi ayrı ayrı standartlarda belirtilen dayanıklılık testlerine uyum gösterecektir.
g) Her elevatörden numune için klinik görüşü alınması gereklidir. 
h) Eli yormayacak ve uygulamayı kolaylaştıracak şekilde el anatomisine uygun şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.
i) Elevatörler aşağıdaki gibi olmalıdır
j) ***Formları Aesculap Katoloğundaki DL 410 R veya muadili olmalıdır.
 
99. ENJEKTÖR (5 CC)	 
a) Bu malzeme teker teker steril paketlerde yeşil iğnesiyle birlikte olacaktır.
b) Enjektör hazne, lastikli piston, iğne ve kapağından oluşmalıdır 
c) Paketlerin üzerinde son kullanma tarihi ve ne ile steril edildiği açıkça belirtilmiş olacaktır.
d) Hangi maddeden yapıldığı detaylı olarak belirtilecektir.
e) Paketler steril açılmaya uygun olacaktır.
f) Teklif veren firmalar orijinal paket içerisinde 2 adet numune  verecektir.
g) Uhdesinde kalan firma kullanım süresince bozuk, yırtık, delik ve imalat hatası bulunan ürünlerden sorumlu olacak ve bunları değiştirmeyi kabul edecektir
h) En çok 300 adetlik kutular halinde teslim edilecektir.
i) Malzemelerin kutu ve iç poşeti üzerinde son kullanma tarihi açık olarak yazılı olacaktır, teslim tarihinden itibaren en az iki yıl miadlı olacaktır.

100. ENJEKTÖR (10  CC)	 
a) Bu malzeme teker teker steril paketlerde yeşil iğnesiyle birlikte olacaktır.
b) Enjektör hazne, lastikli piston, iğne ve kapağından oluşmalıdır 
c) Paketlerin üzerinde son kullanma tarihi ve ne ile steril edildiği açıkça belirtilmiş olacaktır.
d) Hangi maddeden yapıldığı detaylı olarak belirtilecektir.
e) Paketler steril açılmaya uygun olacaktır.
f) Teklif veren firmalar orijinal paket içerisinde 2 adet numune  verecektir.
g) Uhdesinde kalan firma kullanım süresince bozuk, yırtık, delik ve imalat hatası bulunan ürünlerden sorumlu olacak ve bunları değiştirmeyi kabul edecektir
h) En çok 300 adetlik kutular halinde teslim edilecektir.
i) Malzemelerin kutu ve iç poşeti üzerinde son kullanma tarihi açık olarak yazılı olacaktır, teslim tarihinden itibaren en az iki yıl miyadlı olacaktır.


101. ENJEKTÖR UCU (YEŞİL)	 
a) İğneler paslanmaz çelikten imal edilmiş olacaktır. 
b) İğneler teker teker steril paketler halinde, en çok 500 adet ihtiva eden kutularda bulunacaktır.
c) İğnelerin ambalajları steril açılmaya uygun olacaktır.
d) Ambalajların üzerinde son kullanma tarihi ve ne ile steril edildiği açıkça belirtilmiş olacaktır.
e) Teklif veren firmalar orijinal paket içerisinde 2 adet numune  verecektir. 
f) Malzemelerin kutu ve iç poşeti üzerinde son kullanma tarihi açık olarak yazılı olacaktır, teslim tarihinden itibaren en az  iki  ( 2 ) yıl miyadlı olacaktır.

102. GAZLI BEZ 	 
a) Beyaz temiz kokusuz olmalı
b) Hiçbir boya maddesi içermemeli
c) c) İplik sayısı enine boyuna 1 cm2   en az  20 tel olmalı
d) d) Eni 90 cm boyu 100 metre olacak şekilde paketlenmeli
e) e) % 100 pamuk ipliğinden olmalı
f) f) Kenarlı ve yüksek emicilik gücüne sahip olmalı
g) g) Suya ,neme dayanaklı koruyucu kap içinde olmalı.
h) h) Kuru atık (gaz,benzin sarılı olduğu materyal) %50 den fazla olmamalı
i) Alkalen ve asidik olmamalı,ph nötr olmalı
j) j) Klorür,sülfat,kalsiyum,nişasta,dekstrin ve boya içermemeli

103. HEMOSTATİK AJAN( LİKİD) 
a) Diş hekimliği operasyonlarında, cerrahi girişimlerde ve travmatik kesiklerde doğrudan yara yüzeyi veya kanamalı bölgeye uygulanabilir özellikte olmalı
b) Etki mekanizması, doku bütünlüğünün travmatik, spontan ya da cerrahi girişimlerde bozulması sonucu kanama oluşan alanlara uygulandığında çok kısa sürede özel bir protein network (ağ) oluşturacak yapıda olmalı
c) Uygulama gerçekleştirilen kanama alanlarında oluşturduğu network (ağ) çerçevesinde vital eritrosit aggregasyonu ve fizyolojik hemostaz regülasyonu yaparak kanamayı çok kısa sürede kontrol altına alacak yapıda olmalı
d) 2ml’lik ampul formunda olmalı
e) % 100 Bitkisel içerikte olup, alkol veya domuz serumu içermemeli
f) Özel saklama koşulları gerektirmeyip, 25ºC oda sıcaklığı ısı değerleri altında saklama koşullarına sahip olmalı
g) Uygulandığı bölgede ısı artışı veya irritasyona neden olmamalı, hipoallerjenik özellikte olmalı
h) Steril özellikte olup, kullanım miadı ürünün ambalajı üzerinde belirtilmeli
i) Koagülasyon faktörü sorunu olan durumlarda hemofili, hipertansiyon, diabet hastalarında  v.b  diş hekimliği operasyonlarında, cerrahi girişimlerde ve travmatik kesiklerde etkin  kullanılabilme potansiyeli olmalıdır.
j) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

104. HEMOSTATİK AJAN ( SOLİD )	 
a) Kullanıma hazır steril paketler içinde olmalıdır.
b) En az 10x10x10 mm ebadında küp şeklinde olmalıdır.
c) Dokuda rezorbe olabilmelidir.
d) 1 kutuda en az 50 adet olmalıdır.
e) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır.

105. PORTEGÜ (AVUÇ İÇİ )	 
a) Cerrahi aletler sterilizasyon şartlarında paslanmayacak yapıda olmalıdır.
b) Paslanmaz çelikten, malzemenin üzerinde markası ve katalog numarası silinmeyecek şekilde kayıtlı olacaktır.
c) Cerrahi aletleri uç kısımları düzgün, atravmatik, tutucu yüzeydeki oluk veya kafes formu pürüzsüz olacaktır
d) Aletler dental kullanıma uygun olmalıdır.

106. SERUM FİZYOLOJİK ( 100 cc lik setsiz )	 
a) a) %0.9 NaCl,   100 cc lik poşet içinde olmalı
b) b) Teslim  tarihinden itibaren en az 18 ay miadı olmalıdır.
c) c) Torbada sunulan solüsyonlar iç torba (poşet) steril olacak şekilde iki kat halinde ambalajlanmış olacaktır.
d) d) Her serum torbası üzerinde düşmeyecek şekilde yapıştırılmış aşağıda sıraladığımız bilgileri içeren etiket olacaktır. Etiket bilgileri:
e) e) Ürünün setli setsiz fiyatları
f) f) Solüsyonunun miktarı formülü ve elektrolit ya da madde içeriği (mg, gr/l… vb. gibi)
g) g) İmal tarihi ve son kullanım tarihi
h) h) Seri numarası
i) Kontrol numarası
j) j) Üretici firma ve açık adresi
k) k) Serumlar, vakoliter  torbalarda (poşet) apirojen steril olacaktır.
l) l) Serumlar setsiz olacaktır.
m) m) Solüsyona ilaç ilavesinde kullanılan girişte serum ile teması önleyici en az iki bariyer bulunmalı direkt lastik tapa irtibat halinde olmamalıdır.

107. FREZ  ( HARD  )	 
a) Laboratuar mikromotoruna uyumlu olmalıdır.
b) İnce ve kalın ebatlarda muhtelif olmalı.
c) 135 derece santigratta otoklav ve kuru hava sterilizatoründe steril edilebilmelidir.
d) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır
e) Rijit metal yapıda olmalı.
f) Lehim bağlantısı olmamalı.
g) Değerli , değersiz metal alaşımı aşındırılması ve akrilik tesviyesinde kullanılabilmeli.
h) İ) Mavi kuşaklı parlak metalden üretilmiş olmalıdır.  
108. MODELAJ SPATÜLÜ	 
a) Küçük  boyutta ve iki taraflı olmalı, 
b) Paslanmaz malzemeden yapılmış olmalı,
c) Şekli ve büyüklüğü muayene komisyonu tarafından belirlenecektir.
d) Maniplasyonda ele uyumu iyi olmalı,
e) Bir ucu üçgen diğer ucu sivri olmalıdır 

109. IŞINLI BASPLAK	 
a) Paketten çıkarıldıktan sonra uygulama zamanı en az 5 dakika olmalı ve ışınlı bas plak fırınında en fazla 3 dakikada sertleşmelidir.
b) Kalınlığı en az 2 mm en fazla 2,5 mm olmalıdır.
c) Kişisel kaide plağı ve kaşık yapımında kullanılabilir olmalıdır.
d) Işık geçirmeyen paketlerde en az 50 adet plak ve her basplak arasında plakların birbirine yapışmasını engelleyen ayırıcı kağıtlar olmalıdır.
e) Büzülme ve su emme eğilimi düşük olmalıdır.
f) Tesviye esnasında frezlere yapışmamalıdır.
g) Üst  çene kullanımına uygun olmalıdır.
h) Ambalaj üzerinde üretim yeri, üretici firmanın adı veya logosu, katalog numarası yazılı olmalıdır.
i) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

110. KROŞE TELİ(O.7 MM YARIM YUVARLAK)	 
a) Yarım yuvarlak olmalı
b) Paslanmaz metalden olmalı.
c) Eğilme ,bükülme ,korozyona dayanıklı olmalıdır.

111. KROŞE TELİ(O.5  MM TAM YUVARLAK)	 
a) Tam yuvarlak olmalı
b) Paslanmaz metalden olmalı.
c) Eğilme ,bükülme ,korozyona dayanıklı olmalıdır.

112. LAK	 
a) Akışkan olmalı, tortu bırakmamalı, sürüldüğünde kalınlık oluşturmamalıdır. Likit  berrak olmalıdır.
b) Alçı model ile akriliğin reaksiyona girmesini ve alçının akriliğe yapışmasını engellemelidir.
c) Plastik şişelerde olmalıdır.
d) En fazla  1 lt' lik  şişelerde olmalıdır.
e) Üretim tarihi ve miadı ambalaj üzerinde belirtilmelidir.
f) Orijinal etiketi olmalıdır.
g) Teslim alma tarihi itibarı ile son kullanma tarihi 2 yıl daha olmalıdır.
h) ihale komisyonu yukarıdaki özelliklerin numunede olup olmadığını deneyerek kontrol edebilecektir.
i) Deneme sonunda uygun görülmeyen numune, gerekçesi belirtilerek kabul edilmeyecektir.

113. BÜYÜK BOY WALSAC KROŞE PENSİ	 
a) Paslanmaz çelikten yapılmalı ve paslanma yapmamalı
b) Steril edilebilmeli.
c) Büyük boyda olmalı.
d) Üzerinde markası olmalı.
e) Komisyon tarafından değerlendirilmesi için numune gönderilmeli.


114. MUFLA	 
a) Sarı pirinçten döküm olarak imal edilmiş olmalı
b) Alt üst çene modelleri içine alabilmeli
c) Standart orta boy  birite sığabilmeli
d) Kırılma ve eğilmelere karşı dirençli olmalı
e) Alt ve üst parçası birbirleriyle kilitlenerek kapanmalı

115. N 95 ENDÜSTRİYEL TİP TOZ MASKESİ	 
a) EN 149:2001 FFP3 standardında olmalıdır.
b) Havadaki ince partikül ve bakterileri filtre edebilecek  ve ventilli yapıda  olmalıdır.
c) En az 6 saat kullanılabilir olmalıdır. 
d) Sıcak ve nemli ortamda da rahat kullanılabilir  olmalı 
e) Cildi tahriş edecek doku ve bantlara  sahip olmamalıdır. 
f) Tek tek paketlenmiş olmalıdır.

116. PEMBE MUM	 
a) Deformansyona dirençli olmalı
b) Soğuduktan sonra boyutsal stabilitesini korumalı
c) Ağız ortamıyla aynı pembe renkte olmalı
d) Oldukça yapışkan olmalı
e) Elastik olmalı yapraklar kolayca şekillendirilebilir olmalıdır.
f) Tabaka mumlar en az 17×8 cm ebatında olmalı, en az 500gr’lık paketlerde olmalı
g) g)Her kutuda en az 20 tabaka mum olmalıdır. 

117. ATEŞ SPATÜLÜ	 
a) Orta kısmı ateşten etkilenmeyecek malzemeden yapılmış olmalıdır,
b) Paslanmaz malzemeden yapılmış olmalıdır.
c) En az 20 cm boyunda olmalı
d) İki taraflı olmalıdır,

118. POMZA (POLİSAJ İÇİN)	 
a) Yarım Kg’lık kutular halinde olmalı
b) İnce Grenli olmalı protezde iz bırakmamalı
c) Kendinden açılır kapanır bantlı naylon ambalajda karton kutu içinde olmalı

119. SEPARE  ÇELİK  	 
a) Diş arasına girebilecek özellikte olmalı
b) Orta boy olmalı  
c) C ) Her 10 çelik separeye 1 adet mandren   verilmelidir.
d) d) Çift taraflı olmalı  

120. SERT ALÇI	 
a) Sertleşme süresi (±2)15 dakika olmalı.
b) Sertlik derecesi 19-20kg/mm² olmalı.
c) Genleşmesi %0,1-0,2 arası olmalıdır.
d) Karıştırıldıktan sonra pürüzsüz krem kıvamında olmalıdır.
e) Sarı renkli olmalı.
f) 1’ er kg lık ambalajlarda olmalı.
g) Yukarıda geçen teknik değerler orijinal ambalajında veya ayrı belgede yer almalı ve komisyona sunulmalı.

121. SICAK AKRİL(TOZ+ LİKİT SETİ) 	 
a) Kadmiyum ihtiva etmeyecek.
b) Metilmetakrilat esas olacak.
c) (Pembe renkli) Sağlıklı diş eti renginde ve damarlı olacak.
d) Total ve parsiyel protezlerin yapımında, metal kostrüksiyonlarının  tamamlanmasında kullanılabilir olmalıdır.
e) Normal basınç yöntemleri  ile çalışacak.
f) İlgili dental normlara uygun olacak.
g) Toz ve likit karışımlı olacak. Karışım oranları 10 ml likit 23,4 gr. Toz olacak.
h) Karışım süresi takriben 1 dakika, hamur haline gelme zamanı ise 6 dakika olacak.
i) Çalışma süresi takriben 20 dakika olacak.
j) Sıcak akrilik olarak 1 kg toz ve 500 ml likit birlikte olarak paketlenmelidir. 
k) Isı ile polimerize olacak.
l) Son kullanma tarihi alış tarihinden itibaren 2 yıl geçerli olmalıdır.


122. TAKIM DİŞ 28`LİK (A1-32)	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.

123. TAKIM DİŞ 28'LİK (A1-33) 	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır

124. TAKIM DİŞ 28'LİK (A2-30) 	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.

125. TAKIM DİŞ 28`LİK (A2-32)	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.

126. TAKIM DİŞ 28`LİK (A2-33)	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.

127. TAKIM DİŞ 28'LİK (A2-34)	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.


128. TAKIM DİŞ 28'LİK (A3-32) 	 
a) Firmanın teklif ettiği dişlere ait analiz sertifikası verilecektir. Bu sertifikada fiziksel ve kimyasal özellikleri, kaide akriliği ile bağlantı gücü, sertlik,biyolojik toksisite özelliklerine yer verilmelidir.
b) Fiziksel özellikleri orijinal prospektüsünde belirtilmiş olmalıdır.
c) Dişlerin teslim tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde hastanenin isteği doğrultusunda kullanılmayan takım dişler hastanenin sık kullandığı  renk ve formlarda değişim yapılabilecek.
d) Vita skalasına göre en az 12 renk seçeneği olmalıdır.
e) Brinell sertlik derecesi 22 – 29 arasında olmalıdır.
f) Brinell sertlik derecesi raporu ilgili birimlerden alınmalıdır ve raporun noter tasdikli kopyası verilmelidir.
g) Kaset üzerinde ön ve arka dişler ayrı ayrı sıralanmış olmalıdır.Kaset veya dişlerin üzerinde bulunduğu kutunun üzerinde body numarası açıkça okunacak şekilde yazmalıdır.
h) Dişler idarece belirlenecek renk ve formlarda istenilen sayılarda teslim edilecektir.
i) Klinik tarafından istenilen form boyut ve renkler teslim edilebilmelidir.
j) Dişlerin dizili olduğu plakalar üzerinde renk ve boyut nosu belirtilmiş olmalıdır.
k) Renk ve formları doğal görünümde olmalıdır.
l) Her diş formu için kole dentin şeffaf olmak üzere üç renk diş üzerinde olmalıdır.

129. KONİK KEÇE 	 
a) -Polisaj motoru için kullanıma uygun olmalıdır.
b) -Formu konik şeklinde olmalıdır.
c) -Cila motorunun dönen başlığına uygun takılabilecek çapta deliği olmalıdır.
d) -Çapları en az 25mm boyları en az 50mm olmalıdır.
e) -Ambalaj üzerinde üretim yeri, üretici firmanın adı veya logosu, katalog numarası yazılı olmalıdır.

130. ZIMPARA TAŞI 	 
a) 1-Diş Hekimliğinde kullanılan alçı modellerin ve akrilik bitim yüzeylerinin pürüzsüzleştirilmesinde kullanıma uygun olmalıdır.
b) 2-Su zımparası özelliğinde olmalıdır.
c) 3- Ruj formunda gri -siyah renkli olmalıdır.
d) 4-Aşındırıcı grenler ve üzerine basılı bezi kaliteli bir malzemeden yapılmış olmalıdır.
e) 5-Kurumlar tarafından denenerek alınacaktır.

131. METAL PARLATMA LASTİĞİ 	 
a) 1-Değersiz metal, krom kobalt kron, krom nikel iskelet protez işlerinin polisaj işleminde kullanılabilmelidir.
b) 2-Metalde derin izler bırakmayacak sertlik ve yüzey özelliğine sahip olmalıdır.
c) 3-Yüksek devirlerde çalışıldığında parçalanmamalıdır ve mandrenden ayrılmamalıdır.
d) 4-Değişik form ve ebatlarda olmalıdır(silindirik, ruj ve disk formlarında).

132. BRİT 	 
a) Muflanın ölçülerine uygun olmalı.
b) Çabuk kırılma ve eğilme yapmamalı.
c) C)Sıkma kolu üzerindeki T sabit olmalıdır.
d) D) bağlantı noktaları sabit olmalı

133. SİLİKON ESASLI ÖLÇÜ MADDESİ  SETİ	 
SET  1.ÖLÇÜ MADDESİ ,2. ÖLÇÜ MADDESİ VE KATALİZÖRDEN OLUŞMALIDIR  
B.1. Ölçü Maddesi 
a) Yoğunlaştırılarak sertleştirilmiş polysiloxane bazlı olmalıdır.
b) Minimum net hacmi 150ml. (175 g.) olmalıdır.
c) Düşük kıvamda olmalıdır.
d) Karıştırma süresi en az 30sn olmalıdır
e) Sertleşme süresi en çok  5 dakika olmalıdır.
f) Hem tek-adım, hem de çift-adım ölçü tekniğiyle kullanılabilmeli. 
g) Orijinal ambalajında olmalıdır. 
h) Son kullanma tarihi ihale tarihinden itibaren en az iki  yıl olmalıdır.
i) Deformasyondan sonra %98,5 oranında eski şeklini almalı. 
j) Doğrusal boyut değişikliği %0,2 oranında olmalı.
k) Set içinde katalizörü olmalı
l) Hidrofilik olmalı,  kan ve ağız sıvılarından etkilenmemeli
m) Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
n) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.
C.2. Ölçü Maddesi 
a) Yoğunlaştırılarak sertleştirilmiş polysiloxane bazlı olmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli. 
b) Minimum net hacmi 150g olmalı. 
c) Düşük kıvamda olmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli. 
d) Karıştırma süresi 30sn olmalı. 
e) Sertleşme süresi 5 dakika olmalı.
f) Set içinde katalizörü olmalı
g) Hidrofilik olmalı,  kan ve ağız sıvılarından etkilenmemeli
h) Raf ömrü teslim tarihinden en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

134. ALJİNAT 	 
a) Alçılarla mükemmel uyumlu olmalıdır
b) Tozsuz olmalıdır.
c) Paketler 453 gr.  ( +  gr) olmalıdır
d) 23ºC/73ºF’de iyonu giderilmiş su ile karıştırma başladıktan sonra; Karıştırma süresi 45sn, ağızda boşluğunda kalma süresi 1dk,  toplam çalışma süresi 1 dk 35sn olmak üzere toplam donma süresi 2dk 35sn olmalıdır. Bu özellikler ürünün orijinal ambalajında da belirtilmelidir.
e) 9gr toz 18ml su ile karıştırılarak hazırlanmalıdır. Orijinal ambalaj üzerinde bu özellikler belirtilmelidir.
f) Emektik refleks engelleyebilecek  aromalı olmalıdır
g) Ürünün son kullanma tarihi ve LOT numarası, sonradan değişime imkan vermeyecek şekilde orijinal ürün ambalajı üzerinde bulunmalıdır.
h) Elastik geri dönüş kapasitesi %99 olmalıdır
i) Kalıcı deformasyon %11,5 olmalıdır
j) Basınca Dayanıklılık 1.4MPa olmalıdır
k) 3 fazlı kromatik olmalıdır;
l) Kırmızı faz: karıştırma süresi,
m) Turuncu faz: çalışma süresi,
n) Sarı faz: ölçü alma süresini belirlemelidir.

135. CAM İYONOMER SİMAN (YAPIŞTIRICI)	 
a) Cam iyonomer  formülüne uygun imal edilmiş olmalıdır.
b) Flor salgılamalıdır. 
c) Biyo uyumlu olmalıdır. 
d) Metal, inley, onley, kron köprü, döküm, endodontik post yapıştırılmasında kullanılabilir olmalıdır.
e) Raf ömrü en az teslim tarihinden itibaren 1 yıl olmalıdır.
f) En az 20 gr toz, en az 15 gr likit içermelidir. 
g) Plastik spatül  ve karıştırma pedi  ambalaj içinde bulunmalıdır.  

136. ÇİNKO OKSİT OJENOL ÖLÇÜ MADDESİ	 
a) Kendi orijinal ambalajı içerisinde 
b) Karıştırma kağıdı ve sıkma aparatı ile birlikte 
c) 150 gr’lık tüpünde Beyaz Çinkooksit patı 
d) 60 gr’lık tüpünde kırmızı ojenol patı ile olmalıdır.
e) Miadı 2 yıl olmalıdır.

137. GEÇİCİ KRON YAPIŞTIRMA MATERYALİ	 
a) Dolgu ve yapıştırıcı maddelerden etkilenmeli
b) Ca OH 2 içermeli
c) Base ve aklivatör olarak 2 tüpte 25 gr lık tüplerde, orijinal kutusu içinde olmalı.
d) Reçine esaslı olmalıdır.

138. ÖLÇÜ KAŞIĞI  DİŞLİ 2 NO ÜST 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

139. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞLİ 2 NO ALT 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

140. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞLİ 3 NO ÜST 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

141. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞLİ 3 NO ALT 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

142. ÖLÇÜ KAŞIĞI  DİŞSİZ 2 NO ÜST ANATOMİK 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

143. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞSİZ 2 NO ALT ANATOMİK	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

144. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞSİZ 3 NO ÜST ANATOMİK 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

145. ÖLÇÜ KAŞIĞI DİŞSİZ 3 NO ALT ANATOMİK 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

146. ÖLÇÜ KAŞIĞI ÖN DİŞLİ ARKA DİŞSİZ 2 NO ÜST 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

147. ÖLÇÜ KAŞIĞI ÖN DİŞLİ ARKA DİŞSİZ 2 NO ALT 	 
a) Malzemeler paslanmaz çelik olmalı
b) Otoklavda steril edilebilmeli
c) Anatomik formda olmalı
d) Kaynak yerlerinden kopmamalı.
e) Tesviyesi mükemmel olmalı, sivri, tırtıklı yüzey olmamalı

148. DENTAL KRON SÖKÜCÜ (UÇLARIYLA BERABER)	 
a) Son derece pratik kullanımlı olmalı ve kron köprü sökmede kullanılmalıdır.
b) Manuel olarak gerilen yay üç aşamalı olarak ayarlanabilmelidir.
c) Aletin üstündeki bir düğmeyle gerilen yay bırakılabilir olmalıdır. 
d) Değişik açılarda rijit  uçları olmalı ve bu uçlar bir takım halinde olmalı.
e) Uçlar 135 C ‘de otoklavla steril edilebilir olmalı korozyona uğramamalıdır.
f) Hastayı ve hekimi yormadan kron ve köprü sökümü sağlanmalıdır


149. ARTİKÜLASYON KAĞIDI	 
a) Kırmızı ve mavi renkli iki yüzü olmalıdır.
b) 12’ lik kağıt içeren deste halinde olmalıdır.
c) Kutu içinde 12 adet deste olmalıdır.
d) Kalınlığı 80-90 mikron olmalıdır.
e) Son kullanma tarihi olmalıdır.

150. BOL KAŞIĞI	 
a) Plastik saplı olmalı
b) Ucu karıştırmaya uygun paslanmaz çelikten  ve esnek yapıdaolmalı
c) Metal kısmının kenar polisajı düzgün yapılmış, bol kasesine zarar vermeyecek yapıda ve kenarları pürüzsüz olmalıdır 
d) Sağlam olup karıştırma esnasında kırılmamalıdır. 

151. BOL(ALJİNAT KARIŞTIRMAYA ELVERİŞLİ)	 
a) Plastik olmalı
b) Elastik olmalı
c) Aljinat  karıştırmaya uygun olmalı
d) Şekli ve büyüklüğü muayene komisyonu tarafından değerlendirilecektir.

152. CAM GODE	 
a) İçinde karışım yapmaya elverişli, camdan olmalı.
b) Dayanıklı, kenar kısımları düzgün olmalı.
c) C) silindirik  yapıda ve alt ve üst yüzeyi iç bükey olmalıdır.
d) D) otoklavda steril edilebilir olmalıdır. 

153. PORSELEN LASTİĞİ VE MANDRENİ	 
a) Klinik piyasemene  uyumlu,  mandrenli  olmalı  
b) disk şeklinde olup  ortasındaki delik sayesinde mandrene takılabilmeli 
c) Porselen  frezi kullanımından sonra porseleni  parlatabilmeli  
d) Bir lastik en az 20 kez  özelliğini kaybetmeden steril edilebilir  olmalı 
e) Kolay aşınmamalı ve iri grenli olmamalı. 
f) Lastiklerin  boyut ve nitelikleri muayene komisyonumuzca seçilecektir.

154. FREZ (PORSELEN İÇİN)	 
a) 135ºC otoklav ve kuru hava sterilizatoründe steril edilebilmelidir.
b) Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
c) Klinik piyasemende kullanıma uygun olmalıdır.
d) Porselen ve kronlardan yükseklik almak, porselen restorasyonların uyumlanması, porselen aşındırmak amacı ile kullanılabilir olmalıdır. 
e) Blok halinde olmalıdır, elmas yüzey ile klinik piyasemene takılan kısmı tek parça olup kaynaklı olmamalıdır. 
f) Kolay aşınmamalı ve iri grenli olmamalı.
g) Frezlerin boyut ve nitelikleri muayene komisyonumuzca seçilecektir.

155. DİŞ LABORATUARI SİLİKONU 	 
a) Diş laboratuarında kle ve muflalı işlerde kullanıma uygun olmalı 
b) En az 5 kğ lık katalizör ve 5 kg baz olarak kapaklı plastik kovalarda ambalajlanmış olmalı 
c) 1:1 karışım oranında olmalı 
d) Karışım sonrası 4-5 dk işlem aralığı olmalı
e) 85 shore A sertliğinde olmalı 
f) Isı direnci 200 derece olmalı 
g) g) Basınç altında deformasyon   % 1 in altında ve deformasyon sonrası düzelme % 95 ten az olmamalı 
h) h) Boyutsal stabilitesini korumalı 

156. DİJİTAL FOSFOR PLAK HİJYEN KILIFI 	 
a) Kurumumuzda mevcut olan digora optime  cihazında kullanılan fosfor plaklarla kullanıma uygun olmalıdır . 
b) Dijital plakların hasta ağzına yerleştirilmeden içine konulabileceği büyüklükte,
c) İçine plak yerleştirildikten sonra uç kısmının yapıştırılarak kapatılacağı ve bu sayede sıvı geçirmez özellikte 
d) Fosfor plağı baskı ve diğer olumsuz etkilerden koruyabilecek plastik malzemeden üretilmiş  olmalıdır.


157. DİJİTAL FOSFOR PLAK RÖNTGEN TABLETİ	 
a) Kurumumuzda mevcut olan digora optime  cihazında kullanılmaya uygun olmalıdır. 
b) Fosfor plaklar ince, esnek ve kablosuz olmalıdır.
c) Fosfor plakların çözünülürlükleri en az 10 lp/mm olmalıdır. 
d) Fosfor plakların pixel boyutu ,en az 2 pixel boyutta olup ,seçilebilir olmalıdır. 
e) Görüntü çözünülürlüğü en az 14 bit olmalıdır.
f) Fosfor plakların aktif alanı %100 olmalıdır.
g) Fosfor plaklar tekrar tekrar kullanılabilmelidir.
h) Fosfor plaklar  31 X41 MM ebatlarında olmalı
i) Çocuk/çocuk ısırtma/yetişkin/yetişkin ısırtma olmak üzere dört farklı boyda fosfor plak verilebilmelidir.

158. RÖNTGEN BANYO TABLET  SETİ	 
Tablet  Formunda 1. Banyo Solüsyonu
a) Ürün, ağıziçi dental filmlerinin manuel ve yarı otomatik sistemlerde banyo yapılmasında kullanılabilmelidir.
b) Ürün, tablet formunda olmalı ve özel kutusu içerisinde en az 10 adet  Tablet bulunmalıdır.
c) Ürünün orijinal kutusu,  güneş ışığından etkilenmeyen yapıda olmalıdır.
d) Ürün, yüksek bir yoğunlukta olmalı ve hydroquione içermemelidir.
e) Tabletler, 5-30 santigrat derece arasında depolandığında saklama ömrü en az 36 ay olmalıdır.
f) Tabletlerin her biri ile en az 100 ml. banyo suyu hazırlanabilmeli ve yoğunluk kaybı yaşanmaksızın en az 30 adet 3*4 cm lik film  banyo edilebilmelidir.
g) Ürün, herhangi bir tehlikeli ağartı/madde içermemelidir.
h) Ürünün orijinal ambalajı üzerinde son kullanma tarihi yer almalıdır.
i) Ürünün, Türkçe kullanma kılavuzu olmalıdır.
j) Ürün, Developer özelliğinde  olmalıdır.
Tablet Formunda 2. Banyo Solüsyonu
a) Ürün, ağıziçi dental filmlerinin manuel ve yarı otomatik sistemlerde banyo yapılmasında kullanılabilmelidir.
b) Ürün,tablet formunda olmalı ve özel kutusu içerisinde en az 10 adet  tablet bulunmalıdır.
c) Ürünün orijinal kutusu,  güneş ışığından etkilenmeyen yapıda olmalıdır.
d) Ürün, oda sıcaklığında banyo işlemine uygun olmalıdır. 
e) Tabletler, 5-30 santigrat derece arasında depolandığında saklama ömrü en az 36 ay olmalıdır.
f) Tabletlerin her biri ile en az 100 ml. banyo suyu hazırlanabilmeli ve yoğunluk kaybı yaşanmaksızın en fazla 50 adet 3*4 cm lik film  banyo edilebilmelidir.
g) Ürünün orijinal ambalajı üzerinde son kullanma tarihi yer almalıdır.
h) Ürünün, Türkçe kullanma kılavuzu olmalıdır.
i) Ürün, Fixer özelliğinde olmalıdır.

159. ALET TEMİZLEME FIRÇASI	 
a) Cerrahi aletlerin üzerine yapışmış siman gibi artıkları çıkarmada kullanılmaya elverişli olmalıdır.
b) Aletlere zarar vermemeli
c) İnce metalden  tel kıllı olmalıdır.

160. AĞIZ ANTİSEPTİĞİ (TABLET)	 
a) Diş tedavilerinden önce ağız mukozasındaki bakteri virüs.vb. sayısını azaltmak için ağız antisepsisinde kullanılabilir  özellikte olmalıdır.
b) b) Hasta ağzında kan  vb tatların bertaraf edilmesinde   kullanılabilmeli,
c) c)Cerrahi işlemler sonrasında ferahlama ve antisepsi sağlamalı 
d) d) Çocuklarda bile kullanılabilecek tat  ve aromaya sahip olmalı
e) e) Su ile karıştığı zaman  kendiliğinden eriyerek suya homojen bir şekilde karışmalı,  sarı  renkli olmalı
f) f)Hastadaki ağız kokusu sorununu   bertaraf  ederek rahat çalıma ortamı sunmalı 
g) g) Ambalaj içinde en az 1000 tablet bulunmalı 
h) h) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

161. DEZENFEKTAN  HIZLI YÜZEY VE ALET  	 
a) KAB (Kuarterner Amonyum Bileşiği)+Ethanol kombinasyonu içermelidir.
b) Aldehit Türevleri ve Fenol içermemelidir. 
c) Kullanıma hazır ,1.litrelik ambalajlarda olmalıdır. Alım miktarı kadar sprey aparatı  bedelsiz verilecektir.
d) HIV, HBV, HBC’ ye 30 sn  TBC, MRSA,mantarlara , Adeno ve SARS virüslerine 1 dakika içinde etkisi başlamalıdır. 
e) Ürün mikroorganizmalara 1 dakikada etki edebilmelidir.
f) Uygulandığı alanda ve yüzeyde  herhangi bir artık, tortu bırakmadan ve silinmeye gerek kalmadan hızlı kuruma özelliği olmalıdır. Kullanıcı için toksin olmamalıdır 
g) Dezenfektan aktivasyonunun kontrolü için, gerekli olan malzemeler ilgili firma tarafından ücretsiz olarak verilmelidir.

162. DİSPOSABLE ÖNLÜK (YEŞİL) 	 
a) Önlüklerde kullanılan malzeme medikal özellikte malzemeden imal edilmiş olmalı
b) Önlük kumaşı, cildin nefes almasını sağlamalı ancak alkol, kan ve benzeri vücut sıvılarını absorbe etmeden ortamdan uzaklaştıracak ve alta geçişine izin vermeyecek nitelikte olmalı
c) Çalışırken kol manşetinden çıkmamalı
d) Kol manşetlerinin boyu en az 8-10 cm, tamamen pamuklu dokumadan üretilmiş ve bilekleri rahatsız etmeden kavrayabilecek sıklıkta ve ter emici özellikte olmalı
e) Önlüğün ön kısmını kaplayacak şekilde en az 70 cm boyunda dikişsiz ısı ile yapıştırılmış takviye parça olmalı
f) Dış iki kuşak kolayca bağlanabilecek şekilde tasarlanmış olmalı
g) Önlük kolay giyilebilecek şekilde katlanmış olmalıdır.

163. DİSPOSİBLE  MASKE	 
a) İki katlı Beyaz renkli lastik halkalı tek kullanımlık olmalıdır.
b) 100 er adetli kutular içerisinde olmalıdır. 
c) Lastikler maskeden kolaylıkla ayrılmamalıdır.
d) Maske üst kısmında şekil verilebilen metal burunluk olmalıdır.
e) Lateks içermemelidir.
f) Ürün dokunmamış kumaştan polipropilen ham maddesinden olmalıdır.
g) Havayı geçirgen olmalıdır.
h) İnsan  sağlığına ve doğaya zararlı olmamalıdır.

164. DİSPOSİBLE BONE 	 
a) Dısposıble olmalıdır.
b) Nonvoven kâğıttan yapılmış olmadır ve fiber glass içermemelidir.
c) Kenarlarına lastik geçirilmiş olmalıdır.
d) Hava alımına izin vermeli ve açıldığı zaman çevresi en az 60 cm. olmalıdır.
e) Lastikli kısmı sağlam, iz bırakmayan ve sıkmayan tipte olmalıdır. 
f) Boneler en az çift örme lastikli olmalıdır.
g) Bonede dikişler ultrasonik olmalıdır.(İplik dikiş olmamalıdır.)
h) En az 100 adetlik orijinal paketinde  olmalıdır.

165. DİSPOSİBLE CERRAHİ ELDİVEN ( 8 NO )	 
a) Eldivenler tüm tıbbi ve cerrahi müdahalelerde,kan yolu ile bulaşan hastalıklardan maksimum düzeyde koruma sağlamalıdır.
b) Kesilme,yırtılma ve delinmelerin en çok görüldüğü parmak uçlarının kesilmesini ve delinmesini engelleyecek aynı zamanda duyarlılığa engel olmayacak polimer ağ tabakasından oluşmuş pedler bulunmalıdır.
c) En üst düzeyde duyarlılıkla birlikte  patojen koruma sağlamalıdır.
d) Eldivenin diğer kısımları esnekliği kaybetmeyecek şekilde çift kat latexden imal edilmiş olmalıdır.
e) Her bir paket  steril  giyilmeye hazır 1çift 8 NO  eldiven bulunmalıdır.

166. DİSPOSİBLE DENTAL  HASTA ÖNLÜĞÜ (80’lik)	 
a) Cinsi polietilen  olmalı
b) Bağlamak için bağcıkları bulunmalı
c) Beyaz renkte tek kullanımlık olmalı
d) En az 50x60 ebadında, en az 80’lik paketler halinde olmalıdır.
e) 2 ayrı yüzeyi olmalı, 1 yüzeyi emici olmalı, diğer yüzeyi sıvı geçirmez olmalı.

167. DİSPOSİBLE VİNYL ELDİVEN LARGE 	 
a) Vinyl mamulü olmadır.
b) Muayene eldivenlerinin kullanım yüzeyi düz olmalı ve boya maddesi içermemelidir.
c) Eldivenin bileğe gelen kısmı kordonlu (Yaklaşık 2 mm yuvarlatılmış olmalıdır) 
d) 100’lük kutularda bulunmalıdır. 
e) Eldivenler pudra ve alerjen madde  içermemelidir.
f) Muayene eldivenlerinin dış kutusunda aşağıda belirtilen bilgiler okunaklı ve bozulmayacak şekilde     olmalıdır.
g) Boyutları
h) Üretici firma adi
i) İmal edildiği tarih
j) Son kullanma tarihi
k) Lot numarası
l) Eldivenler Large boyutlarında olmalıdır.

168. DİSPOSİBLE VİNYL ELDİVEN MEDİUM  	 
a) Vinyl mamulü olmadır.
b) Muayene eldivenlerinin kullanım yüzeyi düz olmalı ve boya maddesi içermemelidir.
c) Eldivenin bileğe gelen kısmı kordonlu (Yaklaşık 2 mm yuvarlatılmış olmalıdır) 
d) 100’lük kutularda bulunmalıdır. 
e) Eldivenler pudra ve alerjen madde  içermemelidir.
f) Muayene eldivenlerinin dış kutusunda aşağıda belirtilen bilgiler okunaklı ve bozulmayacak şekilde     olmalıdır.
g) Boyutları
h) Üretici firma adi
i) İmal edildiği tarih
j) Son kullanma tarihi
k) Lot numarası
l) Eldivenler Medium boyutlarında olmalıdır.

169. DİSPOSİBLE VİNYL ELDİVEN SMALL	 
a) Vinyl mamulü olmadır.
b) Muayene eldivenlerinin kullanım yüzeyi düz olmalı ve boya maddesi içermemelidir.
c) Eldivenin bileğe gelen kısmı kordonlu (Yaklaşık 2 mm yuvarlatılmış olmalıdır) 
d) 100’lük kutularda bulunmalıdır. 
e) Eldivenler pudra ve alerjen madde içermemelidir.
f) Muayene eldivenlerinin dış kutusunda aşağıda belirtilen bilgiler okunaklı ve bozulmayacak şekilde     olmalıdır.
g) Boyutları
h) Üretici firma adi
i) İmal edildiği tarih
j) Son kullanma tarihi
k) Lot numarası
l) Eldivenler Small boyutlarında olmalıdır.

170. DİSPOSİBLE VİNYL ELDİVEN X SMALL	 
a) Vinyl mamulü olmadır.
b) Muayene eldivenlerinin kullanım yüzeyi düz olmalı ve boya maddesi içermemelidir.
c) Eldivenin bileğe gelen kısmı kordonlu (Yaklaşık 2 mm yuvarlatılmış olmalıdır) 
d) 100’lük kutularda bulunmalıdır. 
e) Eldivenler pudra ve alerjen madde içermemelidir.
f) Muayene eldivenlerinin dış kutusunda aşağıda belirtilen bilgiler okunaklı ve bozulmayacak şekilde     olmalıdır.
g) Boyutları
h) Üretici firma adi
i) İmal edildiği tarih
j) Son kullanma tarihi
k) Lot numarası
l) Eldivenler X Small boyutlarında olmalıdır.

171. HEKİM SİPERLİĞİ 	 
a) Gözlük normunda olmalı, hafif olmalı burun üzerine aşırı baskı yapmamalı. 
b) Siperliği burun, ağız ve gözler için tam koruma sağlamalı. 
c) Buğu  yapmamalı  ve yağlanma ve çizilmelere karşı dirençli olmalı. 
d) Net  görüş açısı sağlamalı yansıma yapmamalı.
e) Sabun solüsyonları ile çok kolay temizlenebilir  olmalı.
f) Gün ışığının etkisi ile sararma yapmamalı.
g) Uzun ömürlü olmalı. 

172. İNDİKATÖR  BOWİ-DİCK TESTİ 	 
a) Test paketi 300±10 gr ağırlığında olmalı ve 400±10 adet kağıttan oluşmalıdır
b) İndikatör kağıdının üzerinde tarih ve sonuç yazma bölümü bulunmalıdır
c) İndikatör kağıdındaki mürekkep malzemeye bulaşmamalı, kurşun içermemelidir 
d) 132 ºC – 134 ºC ön vakumlu tip otoklavlarda 3,5 dk içinde homojen renk değişimi gerçekleşmelidir 
e) Test sonucundaki renk değişikliği sabit kalmalı, indikatör kayıt için saklanabilmelidir 
f) Test paketi üzerinde maruziyeti gösteren indikatör bulunmalıdır 
g) Paketin üzerinde lot numarası, son kullanma tarihi, test sıcaklığı ve süresi bulunmalıdır
h) Paket vakuma dayanıklı olmalı ve yırtılmamalıdır
i) EN 867-4, EN867-1 Standartlarına uygunluğu bulunmalıdır

173. İNDİKATÖR BUHAR İÇİN HIZLI SONUÇ VEREN BİYOLOJİK	 
a) Geobacillus stearothermophilus (Bacillus stearothermophilus) sporu içermelidir.
b) Biyolojik ölümün gerçekleştiği durumda negatif(-) sonucu, biyolojik ölümün gerçekleşmediği durumda pozitif (+) sonucu kesin olarak en geç 3 saat içinde gösterebilmeli ve bu özelliği belgelendirilmelidir. 
c) 60 ± 2ºC’de orijinal otomatik okuyuculu inkübatörde inkübe edilmelidir, inkübasyon süresi 3 saati geçmemelidir.
d) Üzerinde son kullanım tarihi bulunmalı, raf ömrü üretim tarihi itibariyle iki yıl, miyadı hastaneye teslim tarihi itibariyle en az 12 ay olmalıdır.
e) 5-EN ISO 11138-3:2006 standartına uygun olmalı ve bu uygunluk test raporuyla belgelendirilebilmelidir.
f) Spor diski ile direkt teması önelemek için besiyeri ortamı, indikatör içinde ayrıca bir tüpte yer almalı ve sterilizasyon  sonrası cam tüp kırılarak sporun besi yeri ile temasa geçmesini sağlayacak bir mekanizma bulunmalıdır. Cam tüp, el değmeden otomatik olarak kırılmalıdır.
g) Biyolojik indikatörü veren firma, birlikte bu indikatörlerle kullanılması gereken inkübatörlerden iki adet vermelidir. İnkübatörler, biyolojik ölümün gerçekleşip gerçekleşmediği konusunda otomatik sonuç vermelidir (farklı renkte ışık vb.)
h) 8-Normal oda şartlarında (15-30oC, %35-60 nem) saklanabilmelidir.
i) i) 9-Biyolojik indikatörlerin üreme testlerini yapan inkübatör cihazları 6 aylık periodlar ile biyolojik indikatörleri temin    eden firma tarafından kalibrasyonları ve kalibreleri belgelenerek yaptırılacak, belgeler  Biyomedikal Ünitesine teslim edilecektir.
j) j) 10-Biyolojik indikatörlerin üreme testlerini yapan inkübatör cihazlarının arızası durumunda, arızalar firma tarafından giderilmelidir.
k) k) 11-Biyolojik indikatörlerin üreme testlerini yapan inkübatör cihazlarıyla ilgili bir sorun oluşması halinde ( kalibrasyon, arıza v.b.) firma 48 saat içerisinde sorunları gidermelidir.

174. İNDİKATÖR KİMYASAL	 
a) Tüm 134 °C ön vakumlu buhar sterilizatörlerinde kullanılabilmelidir. 
b) Çok parametreli olmalı, doymuş buhar, sıcaklık ve zaman parametrelerine duyarlı olmalı, ısı, 
c) nem ve zaman hakkında detaylı bilgi verebilmelidir, 
d) c. Yoruma dayalı bilgi vermeli, yetersiz sterilizasyonda problemin nereden kaynaklandığını 
e) gösterebilmelidir, 
f) d. İndikatörün üzerinde 1,2,3 ile numaralandırılmış 3 ayrı renk değişim bölgesi bulunmalı ve 
g) 134 °C sıcaklık için üretilmiş olduğu belirtilmelidir, 
h) e. Sterilizasyon süresince normal koşullarda 1. ve 2. bölge mordan yeşile dönmeli, 3. bölge 
i) sadece sterilizasyon süresinin fazla olduğunu göstermelidir, 
j) f. Kimyasal indikatörlerin beraberinde 1,2,3 bölgelerin neyi ifade ettiğini gösteren, sorun varsa 
k) nereden kaynaklandığını gösterebilen   Renk Değişim Tablosu   ücretsiz temin edilmelidir, 
l) g. İndikatörler lamine kaplı olmalı, mürekkebin dağılmasını önlemelidir, 
m) h. Sterilizasyon sonrasında renk değişimi 6 ay sabit kalabilmeli, kayıt olarak saklanabilmelidir, 
n) ı. Paketin üzerinde son kullanma tarihi olmalı ve normal oda koşullarında saklanabilmelidir, 
o) EN 867-1, ISO 11140-1, AAMI ST-60 standartlarına uygun olmalı, Class D, Class 4 veya 6 
p) sınıflarına uygunluğu bulunmalıdır, 
q) j. Her bir paket içinde 250 adet indikatör bulunmalı ve her paketin dışında indikatörleri dış 
r) etkenlerden koruyacak jelatin kaplama bulunmalıdır,

175. PLASTİK BARDAK	 
a) 100 lük ambalajlarda olmalıdır.
b) Kırılgan olmamalı,
c) Kokusuz olmalı,
d) İnsan sağlığını olumsuz yönde etkileyecek özellikte olmamalı
e) Saydam olmalıdır.

176. POŞET ELDİVEN	 
a) Dayanıklı sağlam yapıda olmalıdır.
b) El anatomik yapısına uygun olmalı, iki ele de uyumlu olmalı, incelik ve kalınlıkları standartlara uygun olmalıdır.
c) Ele giyerken çıkarırken yırtılmamalıdır. 
d) Yeteri kadar numune teslim edilmelidir.
e) 100 adetlik ambalajlarda olmalıdır.
f) Numune teslim etmeyen teklifler değerlendirmeye alınmayacaktır.

177. STERİLİZASYON RULOSU (7,5*200M)	 
a) Sterilizasyon işlemi sırasında gazın yada buharın kolayca penetre olmasını sağlamalıdır. Depolama sırasında ise bakterilere karşı bariyer sağlayabilecek özellikte olmalıdır.
b) Üzerinde buhar yada gaz sterilizasyona girdiği renk değiştirerek gösteren kimyasal indikatör bulunmalıdır.
c) Ruloların bir yüzü kağıt diğer yüzü polyetilen, polyanit vs. şeffaf film tabakasından oluşmalıdır.
d) Rulo kağıtlarının kenarları malzeme konulduğunda ve otoklavdan çıktığında hiçbir şekilde açılmamalı ve ağır malzemelere karşı dirençli olmalıdır. 

178. VAZELİN (LİKİT )	 
a) Vazelin likit formda olmalı 
b) Ürün hiçbir katkı maddesi içermemeli 
c) Kokusuz,mat beyaz bir görüntüye sahip olmalı
d) Ürün 1lt. lik ambalajlarda olmalı
e) Vazelin ambalajı poli etilen materyalden kırılmaz ve geri dönüşüm özelliğine sahip olmalı
f) Ambalaj kapakları kilitli plastikten olmalı 
g) üretici firmanın erişim bilgileri ve son kullanma tarihi ambalaj üzerinde olmalıdır. 
h) Raf ömrü teslim tarihinden itibaren en az 2 (iki) yıl olmalıdır.

179. TABLET TUZ 
a) TSE 933 ‘e uygun olarak üretilmiş olmalıdır.
b) İçeriğinde en az %99 oranında Sodyum Klorür içermelidir.
c) Ambalajın dış yüzeyi polipropilen iç yüzeyi naylon çift cidarlı olmalı ve su ve nem geçirmeyen şekilde olmalıdır
d) 25 kg.lık ambalajlarda olmalıdır.
e) İçeriği tam rafine kaya tuzu olmalıdır.
f) Görünümü 8-12 gr ağırlığında beyaz kristalize tablet şeklinde olmalıdır.
g) Eritildiğinde tortu çamur oluşmamalıdır.
h)  Ambalaj içerisinde yabancı partikül olmayacak şekilde paketlenmelidir.
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